SOLUTIONS PRIPADOVA STUDIE

KOSU MONITORING SYSTEM

VALEO Autoklimatizace k.s. \Ng—

VALEO AUTOKLIMATIZACE k.s. je soucasti nadnarodniho koncernu, ktery se zaméruje na design, vyrobu a
prodej systému, modulll a komponentl pro automobilovy primysl.V celosvétovém méfritku se VALEO
fadi mezi 10 nejvétsich dodavatel(i v automobilovém priimyslu a do roku 2010 se hodla prosadit do prvni
pétice. Zaméruje se na vyrobu topicich a klimatiza¢nich jednotek a ovladacich panelll do automobild.
Mezi nejvétsi zakazniky patii SKODA, AUDI, VW, Mercedes-Benz, SAAB, NISSAN, OPEL, RENAULT, Toyota,
Peugeot, Citroen Automobile.

Vychozi stav

Ve vyrobnim zavodé VALEO AUTOKLIMATIZACE je na kazdém z 20 lisG zaveden VDO citad vyroby.
Na papirovém kotoucku se zaznamendava 12 hodin vyroby a jednotlivé zastaveni. Ddle je tento Citac
pfipojen na davkovani lisu, ¢imZ zaznamenava celkovy pocet vyrobenych kusl. Na konci smény musi
sefizovac lisu prekontrolovat VDO kotouc¢ a doplnit kody jednotlivych zastaveni (kédy A-F). Daéle je na
konci smény povinen prepsat rucné do PC celkovy Cas vyroby a celkovy ¢as prostojd. Tyto prostoje jesté
identifikuje dle jednotlivych typu.

Obchodni cile

Cilem je nahrazeni stavajiciho systému automatickym systémem, ktery bude shromazdovat data
o prostojich, umozni identifikovat operatory a sefizovace a tato data bude prezentovat na jednotlivych
pracovistich. Pro zodpovédné pracovniky pak budou k dispozici statistiky vyroby na jednotlivych lisech.

Reseni

Aplikace ma z hlediska déni na sbérné stanici dvé funkce. Primarni funkci je zaznamendvani informaci
0 vyrobé na daném pracovisti. Sekundarni je prezentace zpracovanych dat obsluze (operatofi vyroby,
sefizovaci, auditofi a administratofi). Pro identifikaci jednotlivych uZivatell (a tim také pro omezeni
funkci aplikace dle jejich prav) slouzi ctecka dallas Cipl. loLogik je jedinym vstupnim bodem pro
informace o déni na stroji, které jsou generovany automaticky bez aktivniho zasahu obsluhy. Informace
o ,,Cyklu stroje” z loLogik jednotky znamena vyrobu dle definované formy a reference (definuji typ
vyrobku a jejich pocet, neni-li nastaven vyrobni stav stroje, pak je vytvorenym kuslm pfidan priznak
»Nevyrobni kus“). Je-li stroj ve vyrobnim stavu a k cyklu stroje nedojde do 1,5 nasobku administratorem
definovaného casu, dojde automaticky k prechodu do nevyrobniho stavu stroje.

Data jsou ze stanic na lisech zasaldna na server systému prostiednictvim Wi-Fi datové sité. Na serveru
jsou zpracovavana a ukladana do SQL databaze. Na serveru je k dispozici aplikace (CitectSCADA), ktera
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zobrazuje stav jednotlivych lisi z vyrobniho a soucasné z technického hlediska (monitorovani stavi PC na
jednotlivych lisech).

Piinosy

Hlavnim pfinosem bylo zautomatizovani celého procesu vyroby a pfehlednost vyslednych dat. Pro
jednotlivé operatory je dale dulleZity prehled aktualniho stavu vyroby. RovnéZ se da vyhodnocovat
rychlost zdsahu udrzby v ptipadé poruchy na jednotlivych lisech. Pro management jsou pak vyznamné
vyrobni sestavy, které jsou k dispozici ihned po ukonceni smény.

Technologie
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