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JEDNOUCELOVE STROJE
A MONTAZNI LINKY
PRODUKTY A SLUZBY

Vyvoj, konstruovani a vyroba jednoticelovych strojli zejména pro elektrotechnicky
a automobilovy primysl. Dodavané jednoucelové stroje se pouzivaji k vyrobé,
manipulaci, testovani a kontrole produktd hromadné a sériové vyroby. Spolecnost
ELVAC a.s. dodava kompletni feseni jednoticelovych stroji, pracovi§t a montaznich
linek od faze analyzy potreb klienta pres projektovou a konstrukéni dokumentaci,
vyrobu, montaz, zprovoznéni a servis.

Vyvoj, konstruovani a vyroba dérovacich stroji primarné pro bezdeformacni
prostfihavani otvor( v uzavienych ocelovych profilech, které se nasledné vyuzivaji
pro vyrobu regalovych systém, otopnych systémd do koupelen, silnicnich svodidel,
Zebrika a jinych dalSich aplikaci. ELVAC a.s. md vlastni portfolio nabidky standardnich
dérovacich strojli a zafizeni.

Dodavky technologii a komponent, které nachazeji uplatnéni ve sfére primyslové
automatizace. Patfi sem dodavky montazni, manipulacni a linearni techniky,
pneumatické a hydraulické pohony, sestavy hlinikovych nebo ocelovych konstrukei
a dalsi. Podle prani zakaznika dodavame profilovy material jiz déleny, konstrukce
jsou sestavovany v nasich vyrobnich provozech a dodavany zakaznikdm.

Projektovani a konstruovani stroji pro klienty, ktefi maji nedostatek konstrukénich
kapacit, nebo se tomuto oboru nevénuji, umime podat pomocnou ruku a nabidnout
spolupraci pfi vyvoji a konstruovani, pfipadné mizZeme spolupracovat ve sféfe
odborného poradenstvi, inzenyrinku nebo dodavkach technologickych konstrukénich
analyz a vypocta.

Technicka podpora a servis je nedilnou soucasti vSech naSich dodavek,
samoziejmosti je zarucni a pozarucni servis. V ramci technické podpory nasim
zékaznik(im navrhujeme nejmodernéjsi a nejefektivnéjsi varianty reseni.

VYVO0J, KONSTRUKCE A VYROBA
JEDNOUCELOVYCH STROJU

Pfedmétem nasi nabidky je kompletni dodavka — vyvoj, konstrukce, vyroba
a instalace — jednoucelovych stroji ,Sitych na miru potfebam zakaznika"“. Stroje,
zafizeni, kompletacni a testovaci pracovisté a linky jsou feSeny jako pracovisté
samostatné stojici nebo soucasti vétsich vyrobnich celki. Dle pozadovaného
stupné automatizace jsou zafizeni koncipovana jako rucni, poloautomaticka nebo
pIné automaticka. Castou oblasti vyuZiti jsou napriklad testovaci zafizeni. VétSinou
byvaji navrZena jako samostatna nebo dopliikova k montaznim pracovistim.

Hlavni vyuziti nasich stroji Hlavni sektory priimyslu, kde jsou
provozovany nase stroje

+ kompletacni pracovisté a linky

+ testery hotovych vyrobki + elektrotechnicky pramysl

+ manipulacni a dopravni zafizeni * automobilovych primysl

+ vyrobni jednoucelové stroje * papirensky primysl
a zafizeni - napf. pro proces + farmaceuticky primysl
nytovani, vrtani a fezani zavitd * potravinarsky primysl
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Pri testovani je ovéfovana spravnost a kompletnost montaze, rozméry, mechanické a funkéni vlastnosti vyrobk(. Dal$im nejcastéjSim
typem zafizeni jsou kompletacni pracovisté nebo kompletacni linky. V této kategorii zakaznici oceﬁujl nas inovativni pristup s moznosti
integrace nejnovéjSich technologii, které posouvaji hranice produktivity a celkové efektivity zafizeni. Proces pripravy projektu zahrnuje prvni
zanalyzovani finalniho vyrobku nebo polotovaru a odvozeni moznych feseni a to i s pouzitim robotd. V prvni fazi realizace je predstavovan
zékaznikovi 3D model feSenti, ktery prochazi schvalovacim fizenim mezi konstruktéry a klientem. Potom spoustime proces piného konstruovani
arozkreslovani, ktery prochézi ovérovanim s pracovniky technologie a schvalovanim klicovych uzl(i zakaznikem. Jednoucelové stroje nebo
jejich ¢asti aplikujeme na novych nebo stéavajicich ovéfenych technologiich. Konstrukce stroji je provadéna s vyuzitim 3D modelovani.
Zéakaznik tak ma od samého zaCatku moznost pfimo ovliviiovat vyslednou koncepci stroje a jeho ergonomické reSeni. Velka pozornost je
vénovana presnosti a kvalité vyroby. Nasim cilem je nabizet takova feSeni, ktera se vyznacuiji vysokou produktivitou prace, dlouhodobou
provozni spolehlivosti a bezpecnym a ekologickym provozem.

ELVAC a.s. vyuziva pfi svych podnikatelskych aktivitach zazemi celého holdingového uskupeni. Diky tomu dokaZze nabidnout svym zakaznikim
ucelené dodavky strojl a zafizeni na Spickové urovni s vyuZzitim nejnovéjSich poznatk(i, zejména v oborech automatizace, diagnostiky,
pramyslovych hardwarovych a softwarovych feseni a dalSich obor(.

REFERENCNi PROJEKTY
B PREZENTACNI STROJ NA NALEVANI VINA

Nase spolecnost realizovala netradicni zakazku pro spolecnost Bosch Rexroth spol. s r.0., a to vyvoj a vyrobu prezentacniho stroje na
nalévani vina. Jde o samostatné stojici zafizeni vybavené sestavou linearnich modulii se servomotory a sestavou pneumatickych valca.
Tyto moduly zajistuji cely proces od manipulace s lahvi z vychozich dvanacti pozic do polohy oteviraci, kde pomoci pneumatického valce
nastane pevné sevieni lahve, otevieni pomoci jehly s ¢isténym tlakovym vzduchem a premisténi lahve do pozice nalévani, kde se nasledné
obsah lahve rozlije pres pohyblivou nalevku do ¢tyf sklenicek umisténych na pohyblivé desce.

Cely stroj je konstruovan na komponentech firmy Bosch Rexroth spol. s r.0., ¢imz zakaznik ziskal reprezentacni zafizeni, na kterém mize
nazorné prezentovat své produkty a technologie.
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B TESTER STYKACU

Pracovisté je vybaveno otocnym stolem, na kterém jsou umistény dvé upinaci stanice. Jedna je na pracovisti obsluhy vyjimani a zakladani
kustia druha je na pozici na testovani a sefizovani stykacii. Po ukonceni operace se stiil otoci o 180 stupiiti a Gloha upinacich stanic se vyméni.
Zarizeni vyhodnoti namérené veliciny a vysledek prehledné zobrazi na displeji ovladaciho panelu.

Na testovaci pozici se provadi:
+ méreni zdvihu, dotahu a soucasnosti spinani hlavnich kontakt(, celkovy zdvih
+ méreni zdvihu a soucasnosti spinani vedlejSich kontakt(
+ sefizeni soucasnosti spinani vedlejSich kontaktu
«méreni elektrickych parametri stykace a okamziku sepnuti
+ sefizeni pruzin kotvy stykace

VSe se provadi v automatickém reZimu.
Délku cyklu max. 55 vtefin.

B KOMPLETACNI LINKA V AUTOMOTIVE

Z hlediska obsluhy i mnozZstvi pracovnich mist linky je pracovisté ,jednoduché”. Z levé strany obsluze pfijizdi po dopravniku zakladaci
deska, do které obsluha umisti, dle vyrobniho planu, poZadované komponenty k nalisovani a montazi. Nasledné dojde ke kontrole, zdali je
vSe umisténo na spravnych pozicich a jsou-li komponenty umistény spravné. Pokud je vSe v poradku, linka provede poZadované operace,
z nichZ nejdulezitéjsi je spravné lisovani komponent na nosnou ¢ast. Na dalSim pracovisti potom dochazi ke kontrole spravnosti a vyjmuti
zkompletovaného dilu z linky. Zakladaci pripravek potom po valeckovém dopravniku jede déle a vraci se zpatky na prvni pracovisté. Vse
se opakuje.
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M TESTER REFLEKTORU

Pracovisté je vybaveno rotacnim stolem, s dvémi stanicemi pro upnuti svétel. Obsluha upevni svétlomét do stanice. Poté provede manualné
otoceni rotacniho stolu. Tim dojde k ustaveni svétlometu do pozice, kde je provadéno vlastni testovani. Testovaci cyklus se spusti po
zajisténi karuselu.

Test tésnosti svétlometu probiha automaticky. Nejdive se ucpou vSechny otvory a pak se provede natlakovani svétlometu. Sleduje se
pokles tlaku za dobu 8s.

Na testovaci pozici se provadi:
+ Kontrola dokonceni vulkanizace
+ Kontrola pfitomnosti spojovacich spon
+ Kontrola tésnosti svétlometu dle poZzadavk( zakaznika
+ Kontrola ¢arového kédu svétlometu
+Kontrola Matrix kédu

Zarizeni vyhodnoti namérené veliciny a vysledek prehledné zobrazi na displeji ovladaciho panelu. VSe se provadi v automatickém rezimu.
Délka cyklu do 15 vtefin.

B SVARECI STANICE

Jednoucelova montazni sestava svarovacich pracovist. Jedna se o komplexni svarovaci zafizeni montaznich sestav jisti¢l. Stroje jsou
obsluhovany manualné operatory, jsou propojeny kluznymi dopravniky a vzajemné na sebe navazuji tak, aby na poslednim pracovisti byl
dokoncen finalni vyrobek. Stroj je sestaven z hlinikového ramu, svarovaciho agregatu, invertoru, elektrorozvadéce, ovladaciho panelu,
nerezovych odvod dilch a nosnych polic. Komunikace s obsluhou je pomoci ovladaciho panelu, ve kterém je umistén panel pro ovladani
svarecky MPS 300, nebo HRC-600 a ovladaci panel Magelis XBTR. Stroj je postaven na elektrickych komponentech od firmy Schneider
Electric a.s.
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B AUTOMATICKA LINKA NA VYROBU C-JADER

Automaticka linka je zakladnim kamenem procesu vyroby transformatorovych C-jader. Tato linka je schopna automaticky navijet az péti
vrstva C-jadra do celkové maximalni hmotnosti 65 kg a velikosti 350 x 420 mm.

Vstupnim materidlem je svitek transformatorové pasky o tfech riiznych Sitkach a samotné navijeci trny obdélnikového tvaru, které jsou
uloZeny v zasobniku. Po zavedeni jednotlivych transformatorovych pasek do valeckového podavace operatorem probiha zbytek procesu
navijeni v automatickém cyklu:

+  Odebrani manipulatorem navijeciho trnu ze zasobniku.

+ Nasazeni trnu na vieteno navijeci stanice a jeho zafixovani.

+ Vyhledani drazky na trnu a natoceni do pozadované polohy.

+ Zavedeni pasky z valeckového podavace do drazky navijeciho trnu.
+Navijeni prvni vrstvy.

+ Ustfizeni pasky a jeji nasledné napojeni na pasku jiné Sirky svarenim.
+ Postupné navijeni dalSich vrstev.

+Ukonceni navijeni zavarenim pasky a odlomenim pasky od jadra

+ 0Odebrani C-jadra manipulatorem a odloZeni na EUR-paletu.

V pribéhu navijeni je ndvin promérovan laserovym snimacem, aby vysledny navin byl v souladu s poZadovanymi tolerancemi.
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B MONTAZNi PRACOVISTE A PRIPRAVKY

Na montazni pracovistich, které tvori celou montazni linku, se kompletuji predni svétlomety automobil(i.

Na kaZdém pracovisti se vzdy namontuje dalsi jednotlivy komponent svétlometu, nebo sestava sloZena v predmontaznim pripravku, ktery
je také umistén na pracovisti.

Pracovisté je obsluzné - operator vlozi do pripravku vice, ¢i méné smontované téleso svétlometu (zalezi jak hluboko v lince se konkrétni
pracovi$té nachazi) a po zaloZeni télesa a detekce, Ze je spravné zalozené, se téleso automaticky zafixuje. Poté je mozné montovat dalsi prvky.
Téleso je zafixované, dokud fizeni neda povel, Ze jsou namontovany a prisSroubovany vsechny komponenty, které se na daném pracovisti
maji montovat.

Obsluha poté vyjme jiz vice kompletni téleso svétlometu a preda operatorovi na dalSi pracovisté.

Cyklus se dale opakuje, dokud neni svétlomet kompletni. Jednotliva pracovisté jsou fizena PLC pro kontrolu spravnosti kompletace a jsou

také opatrena shérem dat pro vyhodnocovani montaze.

Konstrukce jednotlivych pracovist je navrZena tak, aby se dala nastavovat pracovni vyska stolu, coZ spolu s jednoduchym a spolehlivym
zakladanim téles do pripravka, zajistuje vybornou ergonomii a zaroven bezpecnost.
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B ZARIZENi PRO ZKOUSENi OVLADACICH SYSTEMU ELEKTROMAGNETU

Zarizeni je koncipovano jako samostatné testovaci pracovisté s vlastnim fizenym tlakovym zdrojem hydraulického oleje a externim pfivodem
tlakového vzduchu pro pomocné manipulaéni funkce. Lze ho koncepcné rozdélit na tfi pracovni oblasti.

Prava a leva cast slouzi ke vzajemné stfidavému vkladani a vyjimani téles el. magnet(i. Ve stredni ¢asti probiha proces testu. Pfesouvaci
stdl hnany pneumatickym valcem ma 5 + 5 tloznych hnizd, ktera jsou stridavé v oblasti méfici stanice a druha ¢ast v oblasti manipulace.

B POLOAUTOMATICKY MONTAZNi STROJ NA KOMPLETACI TERMOVENTILU A/C

Do JUS vstupuje 8 komponent, ze kterych se kompletuje ¢ast termoexpanzniho ventilu. Vstupy jsou davkovany a orientovany automaticky,
a to vibracnimi podavadi a tfidici. Pracovisté se sklada z 5-ti sekci a dopravnik(. Kazda sekce se déle jesté déli na nékolik dalSich podsekei.
V rdmci Cinnosti stroje je zajiStovana kontrola spravného namontovani nékterych dild a kontrola rozmérové presnosti jednotlivych
namontovanych komponent dle certifikované metodiky kompletace.

Po kompletaci vystupuje termoexpanzni ventil dopravnikem k dalSi montazi na jiném JUS. Pracovni cyklus stroje je 6 vtefin.
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B AUTOMATICKY SROUBOVAK

zéasobniku. Stroj registruje pfitomnost kusu a odebere si ho na pozici pro Sroubovani. Tam provede automaticky operaci postupného
zaSroubovani Sesti Sroubkl M3,5x9 se ctvercovymi podlozkami. Je-li na vstupu pfipraven dalsi kus, dojde k sou¢asné zameéné hotového
kusu za novy a k presunu hotového kusu do zasobniku OK kus.

Zarfizeni umi vyhodnotit nestandardni operace, napfiklad pfi Sroubovani Sroubku s vadnym zavitem, nebo pfi zavadé v télese spinace.
V tomto pripadé se kus presune do RED boxu. VSe se provadi v automatickém rezimu. Zafizeni dokaZze provést jeden cyklus za 11 vtefin.

TECHNICKA PODPORA A SERVIS

Diky detailni znalosti nabizenych produkti a dlouhodobych zkuSenosti, ziskanych pfi jejich nasazovani,
provozovani a servisu jsme schopni nachazet optimalni feSeni nejen z hlediska technickych parametrd, ale
i ceny. JiZ ve fazi nabidky jsme pfipraveni se podilet na vybéru vhodnych technologii, komponentt a hledat
co nejefektivnéjsi zpasob jejich aplikace. Mame v praxi odzkousenu radu typovych feseni. Jejich vyuzZitim
miZeme prispét ke zkraceni doby realizace, sniZeni celkovych nakladd a minimalizaci rizik.

Za samoziejmé povazujeme zajisténi zarucniho a pozarucniho servisu dodaného zafizeni. Servisni sluzby
zajistujeme v nékolika trovnich: vlastnim servisem, prostfednictvim servisnich organizaci nasich dodavatel(i
i pfipadnym zaskolenim odbornych pracovnik( zakaznika.

Predvyrobni prace na jednotlivych projektech probiha ve 3D CAD virtualnim prostredi Autodesk Inventor.
Vyvojovy produkt je pristupny konzultacim se zakaznikem jesté pred zahajenim vyroby. Nedilnou soucasti
konstrukéniho navrhu jsou i pevnostni zkousky a optimalizace systémem MKP.
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