EWAC ~~~ KMBETA

Nazev reference: Kamerova kontrola kvality stfeSnich tasek
Dodavatel: ELVAC a.s.
Zakaznik: KM BETA a.s.

Systém pro kamerovou kontrolu kvality stfeSnich taSek jsme vyvinuli ve spolupraci se spolec¢nosti KM BETA a.s.,
pro kterou je ur€en. Dosahuje spolehlivosti 95 %.

Kontrola stfeSnich tasek zahrnuje:
e ovéfeni spravné Sirtky,
e detekci deformaci,
e inspekci povrchového nastfiku.

Popis aplikace:

Pfedmétem kontroly je stfeSni taSka jedouci na pasovém dopravniku rychlosti pfiblizné 1 m/s. V pfipadé zjisténi
vadného kusu dojde k jeho vyfazeni.

Systém tvoli 6 kamer umisténych vinspekCni bufice, kterou prochazi pasovy dopravnik. KliCovym prvkem pro
spolehlivou detekci vad je ELVAC Vision. Jedna se o software umoziujici optickou kontrolu a analyzu obrazu pomoci

neuronovych siti a konvencnich metod strojového vidéni.

Ovéreni spravné Sitky tasky:

Ulohu zajistuji 2 kamery s vysokym rozlienim. Stfedni
taska je v poradku, pokud jeji Sitka spliiuje rozpéti 330
az 333 mm. Pfesnost méfeni dosahuje +/- 1 mm, ovSem
vpfipadé potieby Ize tolerancni limity upravit
v uZivatelském rozhrani.

Detekce deformaci tasky:

K odhalovani deformaci stfeSnich taSek slouzi 3 kamery svysokym rozliSenim. U Celni a bocni strany se
vyhodnocuje, zda taska spliuje/nespliiuje pozadovanou celistvost povrchu. Na horni strané jsou zjiStovany
konkrétni deformace s jejich tfizenim do téchto kategorii:

e Podrobeninebo pfilepek
Dira
Ulomeni
Odfeni
Horni okraj
Obecnavada
Rovny a kulaty sek
Zadni a pfedni rohy
Otisk usti
e OkoSlemu
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Inspekce povrchového néstriku tasky:

Inspekci nastiiku provadi 1 kamera svysokym rozliSenim. Tasky mohou byt v11 rliznych barvach a pokazdé
v provedeni matn4, leskla nebo Slemova. Celkem jde tedy o 33 rliznych povrchovych Uprav.

Kontroluje se, zda je celd taska pokryta barvou bez barevnych odliSnosti, které vznikaji vdlsledku poruchy
nanasecich trysek. Ksignalizaci vady dojde v pfipadé, kdy nékolik taSek za sebou bude defektnich. Urceni
konkrétniho pocCtu taSek lze provést v uzivatelském rozrani.

Pfinosy pro zakaznika:
Hlavnim pfinosem je zvySeni kvality kontroly vyrabénych stfeSnich tasek.

K dalSim benefitdim patfi uzivatelské rozhrani ELVAC Vision, které umoziuje:
e vizualizovat detekované vady,
e zobrazovat statistiky produkce,
e nastavovat parametry inspekce,
e zvySovat spolehlivost kontroly trénovanim neuronovych siti.

C  Vystupni stanice - Kontrola deformaci stfesnich taSek 0 WBea @ A°:

8 CinlovaBriliant - FILTROVAT

Celkovy pocet vyrobenych kustl Celkovy pocet vad

AntracitSamet =

1

maBriliantSlem

|

2maMatnaSlem ®

1.00M

Y"ﬂ‘ |

e
[ ——

0.00M
ovaMatnasiem %

0.00M 0.20M 0.40M

Primérné §ifka tasky - CihlovaBriliant

33134

330.64

Prehled statistikv whodnoceni

ELVAC a.s. | Hasi¢ska 53 | 700 30 Ostrava - Hrabdvka
www.elvac.eu
Telefon: +420 597 407 100 | E-mail: sales@elvac.eu 213 _



EWAC ~~~ KMBETA

Vystupni stanice - Kontrola deformaci stfeSnich tadek

Vysledky inspekce - kompletni
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Vyrobek: VisnovaMatna

o VisnovaMatna

Wysledek: oK
Pozice v sekvenci: 33
Primémé &Mka tasky: 33220 mm
Znecisteni K1: 483%
Znetistent K2: 291%
Znetisent: NOK

Zivy nahled vyhodnocenf inspekei
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