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Nazov referencie: Kamerova kontrola kvality streSnych Skridiel
Dodavatel: ELVAC a.s.
Zakaznik: KM BETA a.s.

Systém pre kamerovu kontrolu kvality streSnych Skridiel sme vyvinuli v spolupraci so spolo¢nostou KM BETA a.s., pre
ktoru je uréeny. Dosahuje spolahlivosti 95 %.

Kontrola streSnych Skridiel zahffia:
e overenie spravnej Sirky,
e detekciu deformacii,
e inSpekciu povrchového nastreku.

Popis aplikacie:

Predmetom kontroly je streSna Skridla idica na pasovom dopravniku rychlostou priblizne 1 m/s. V pripade zistenia
chybného kusu dbéjde k jeho vyradeniu.

Systém tvori 6 kamier umiestnenych v inSpekcnej bunke, ktorou prechadza pasovy dopravnik. Ktd€ovym prvkom pre
spolahlivd detekciu chyb je ELVAC Vision. Ide o softvér umoznujuci optickd kontrolu a analyzu obrazu pomocou

neurdénovych sieti a konvenénych metod strojového videnia.

Overenie spravnej Sirky Skridla:

Ulohu zaistuju 2 kamery s vysokym rozli$enim. Stre3né
$kridla je v poriadku, pokial jej $irka spifia rozpatie 330
az 333 mm. Presnost merania dosahuje +/- 1 mm,
avSak v pripade potreby je mozné toleran¢né limity
upravit v uzivatelskom rozhrani.

Detekcia deformacii Skridla:

Na odhalovanie deformacii streSnych Skridiel sluzia 3 kamery s vysokym rozliSenim. Pri ¢elnej a bo€nej strane sa
vyhodnocuje, &i $kridla spifia/nespifia pozadovanu celistvost povrchu. Na hornej strane su zistované konkrétne
deformacie s ich triedenim do tychto kategorii:

e Podrobenie alebo prilepok
Diera
Ulomenie
Odrenie
Horny okraj
VSeobecna chyba
Rovny a okruhly sek
Zadné a predné rohy
Odtlacok ustia
Oko Stamu
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InSpekcia povrchového néstreku Skridla:

Indpekciu nastreku vykonava 1 kamera s vysokym rozlisenim. Skridla mozu byt v 11 réznych farbach a zakazdym v
prevedeni matna, leskla alebo Stamova. Celkom ide teda o 33 r6znych povrchovych Uprav.

Kontroluje sa, Ci je celd Skridla pokryta farbou bez farebnych odliSnosti, ktoré vznikaju v désledku poruchy
nanasSacich trysiek. K signalizacii vady déjde v pripade, ked niekolko Skridiel za sebou bude defektnych. UrCenie
konkrétneho poctu Skridiel je moZzné vykonat v uzivatelskom rozrani.

Prinosy pre zakaznika:
Hlavnym prinosom je zvySenie kvality kontroly vyrabanych streSnych Skridiel.

K dalSim benefitom patri uzivatelské rozhranie ELVAC Vision, ktoré umoziuje:
e vizualizovat detekované vady,
e zobrazovat Statistiky produkcie,
e nastavovat parametre inSpekcie,
e zvySovat spolahlivost kontroly trénovanim neurénovych sieti.
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Vystupni stanice - Kontrola deformaci stfeSnich tadek

Vysledky inspekce - kompletni
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Vyrobek: VisnovaMatna

o VisnovaMatna

Wysledek: oK
Pozice v sekvenci: 33
Primémé &Mka tasky: 33220 mm
Znecisteni K1: 483%
Znetistent K2: 291%
Znetisent: NOK

Zivy nahled vyhodnocenf inspekei
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