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Nazov referencie: Jednoucelovy stroj na kontrolu tesnosti svetiel BMW E92LCI

Dodavatel: ELVAC a.s.
Zakaznik: AUTOMOTIVE LIGHTING s.r.o.
Segment trhu: Automobilovy priemysel

Rok realizacie: 2009

Uvodny text:

Firma Automotive Lighting vyhlasila vyberové konanie na dodavku 2 testovacich stanic na kontrolu
tesnosti svetlometov pre novu verziu BMW E92LCI, ktoré sa zaCne vyrabat v prvom kvartale roku 2010.
Jednalo sa o nové pracovné stanice, kde obsluha vykonava testovanie tesnosti svetla s klasickou
halogénovou ziarovkou a druha na testovanie svetla s LED diédovym osvetlenim.

Zakladnou predstavou bolo pracovisko, kde obsluha vykonava len vkladanie hotovych svetlometov do
testovacej stanice, vykona otestovanie a vyberie svetlomet zo stanice.

Poziadavky pracovnikov Automotive Lighting boli postupne doplfiované aj v priebehu tvorby navrhu
pracoviska. Spolo¢nost ELVAC musela pruzne reagovat vo faze navrhu, projektu aj realizacie.
Zakaznika sme uspokojili aj vdaka naSmu pruznému a adaptivnemu systému riadenia zakaziek.

Popis aplikacie:

Pracovisko je vybavené rotatnym stolom, na ktorom su umiestnené dve stanice na upnutie svetiel.
Obsluha manualne vklada svetlomet (sklom nahor), ktory ma byt otestovany a upevni ho do stanice. Po
tej vykona manualne otocenim rotacného stola. Tym ddéjde k ustaveniu svetlometu do pozicie, kde je
vykonavané vlastné testovanie. Teraz je mozné spustit kontrolné testovanie tesnosti svetlometu.
Testovaci cyklus sa spusti po zaisteni karuselu v pracovnej polohe. Automatické otestovanie jedného
svetlometu trva 20 sec a prebieha vo vnutri stroja. V priebehu tejto operacie obsluha vynima skor
otestovany svetlomet a nasledne vklada a upina dalsi svetlomet do paletky na rotatnom stole stanice.
Nové svetlo musi byt pripravené na vykonanie skusky. Stroj registruje pritomnost svetla. Su€asne
prebieha na druhej zakladacej paletke automaticky test.

Po ukonc&eni automatického cyklu je obsluha vyzvana na spustenie dalSieho cyklu. Rotaény stdl si otoCi
manualne a uloha zakladacich paletiek sa vymeni.

Test tesnosti svetlometu prebieha automaticky. Najskdr sa upchaju vSetky otvory a potom sa vykona
natlakovanie svetlometu. Sleduje sa pokles tlaku za dobu 8s.

Na testovacej pozicii sa vykonava:
. Kontrola dokoné&enia vulkanizacie
. Kontrola pritomnosti spojovacich spén
. Kontrola tesnosti svetlometu podla poziadaviek zakaznika
. Kontrola €iarového kddu svetlometu
. Kontrola Matrix kédu

Zariadenie vyhodnoti namerané veli€iny a vysledok prehladne zobrazi na displeji ovladacieho panelu.
Vetko sa vykonava v automatickom rezime. Zakaznik pozadoval dizku cyklu pod 30 sekdnd.
Zariadenie dokaze splnit poziadavku - ¢as do 15 sekund.
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Ram stroja tvori stavebnicovy systém AL-profilov BOSCH Rexroth. Riadiaci systém Bosch CL 200 a
zobrazovacia jednotka BT5, s procesorovou kartou ZE 200 - DP, BT5 s Profibus DP, vstupy a vystupy
s Profibus DP. Rotacny stol z AL dosky. Kontrola tesnosti tlakovym senzorom Phonix. Pneumatické
prvky FESTO. Linearne posuvy HIWIN.

RieSenim ELVAC a.s. zakaznik ziskal tieto prinosy:

Prinosom pre zakaznika je skratenie cyklu zhruba o polovicu a zniZenie podielu manualnej prace.
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ELVAC a5, Hasicska 53, 700 30 Qstrava - Hrabivka
Telefon: +420 697 407 100 Fax: +420 597 407 102 E-mail: salesf@elvac_eu




