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INSPEKCIA JEDNOTLIVYCH FAREBNYCH ZLOZIEK

Technolégia Kamerovy systém s analytickym vyhodnotenim

Aplikacia Kontrola jednotlivych farebnych zloziek a ich
rovnomerného rozloZenia na kazdej dlazdici zvlast alebo
v celej palete, flexibilita v nastaveni poCtu rozliSovanych
zloziek a uzivatel'ska parametrizdcia vyhodnotenia
zohl'adnujdce farebné odchylky pri variabilite vstupov

Detail Flexibilné nastavenie farebnej skaly

KONTROLA TVAROVYCH DEFEKTOV DLAZBY

Technolégia ~ Kamerovy systém s vyuZitim 3D skenu a

vyhodnotenim pomocou neurénovych sieti

Aplikdcia Detekcia defektov na pohladovych €astiach
vyrobku, moznost vyuZitia technoldgie liniového
skenovania pri prejazde alebo plosného skenovania
na stojacich vyrobkoch, detekcia Skrabancov,
odsStiepenych Casti a vyraznych defektov

Detail Detekcia trhlin a vrypov od hrdbky 1 mm

INSPEKCIA DEFEKTOV STRESNYCH TASIEK

Technolégia ~ Komplexny kamerovy systém s vyhodnotenim
vad pomocou neurénovych sieti

Aplikacia Kamerova kontrola na vystupe pred paletizaciou, zachytenie
ulomenych rohov, Skrabancov a trhlin, detailna Statistika
miesta vyskytu a poCetnosti jednotlivych vad pre identifikdciu
majoritnych vad a ich odstranenie vo vyrobnom procese

Detail Doba vyhodnotenia pod 150 ms
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KONTROLA ROZMEROV BETONOVYCH PRVKOV

Technolégia ~ Kamerovy systém s liniovym 3D skenerom

Aplikécia Podla priania zakaznika je mozné kontrolovat rozmery
plosné aj vyskové, kontrola je mozna na idicej i stojacej
palete, moznost okamZitej korekcie vyrobného procesu na
zaklade online ziskanych dat a ich interpretéacii obsluhe

Detail Vyskovd presnost od + 0,5 mm

DETEKCIA DEFEKTOV PALENEHO BRUSENEHO MURIVA

Technolégia ~ Kamerovy systém s vyhodnotenim pomocou neurénovych sieti

Aplikdcia Kontrola od produktu vytlaceného z formy az po
vystupny produkt po brdseni, zachytenie trhlin v
nosnych prieckach aj obvodovom pl4sti, lahka
parametrizdcia vyhodnotenia umoznujica regulovat
pocet a velkost limitnych defektov

Detail Detekcia trhlin od 2 mm

KONTROLA KVALITY NASTREKU STRESNYCH TASIEK

Technoldgia Komplexny kamerovy systém s vyhodnotenim
vad pomocou neurénovych sieti

Aplikécia  Vyhodnotenie nehomogenity nastreku,
vyhodnotenie vo vysokom detaile pre rozliSenie
miniatdrnych defektov vo vysokej rychlosti

Detail Online vyhodnotenie pri takte linky 300 ms
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